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OPIS MONTAZU RAMKI

SZANOWNI PANSTWO:

Przestawiamy Panstwu w sposob skrotowy poszczegdlne etapy montazu moskitiery
okiennej przeciw owadom do okien PCV, drewnianych i aluminiowych. Pierwszg czynnoscia
jest dokonanie wiasciwego pomiaru S$wiatlta otworu w o$cieznicy okna (szerokos¢ x
wysokos¢) w ktorym zostanie zamocowana ramka z siatka.

W oknach z PCV rozrdzniamy kilka systemow:

— profil coftnigty VEKA, KBE, Komerling, IDEAL 2000, Styl 2000 itp.

— profil licowany, Knipping, Panorama, Intertec, Plus-Tec, Rolplasto itp., lub oba profile
cofniety i licowany w jednym systemie.

Pomimo tak duzej gamy roznych systemow profili okiennych pomiaru u wszystkich
dokonujemy tak samo.

Pomiar szerokoséci dokonujemy mierzac najmniejsze $wiatto otworu oscieznicy okna tj. od
lewego felca bocznego oscieznicy okiennej do felca bocznego prawego, (albo do felca stupka
statego, lub ruchomego gdy okno jest dzielone).

W oknach dzielonych z reguty siatk¢ montuje si¢ w czesci rozwierano — uchylnej.

Wysokos$¢ mierzymy od felca gornego do felca dolnego oscieznicy okna.

Sposoéb pomiaru ilustruje rysunek nr 1.

Od dokonanych pomiarow odejmujemy stata warto$¢ od szerokosci ( S ) i wysokosci ( H)
dla poszczego6lnych systemow profili.

Dla przyktadu:

— profil cofniety : VEKA S — (39mm), H — (39mm), KBE S — (40mm), H — (40mm),
REHAU S — (37mm), H — (37mm) itp. Tabela statych nr 1.

— profil licowany: Panorama S — (42mm), H — (42mm), Plus-Tec S — (41mm), H — (41mm)
itp. Tabela staltych do odejmowania nr 1

Po odjeciu staltych od wczes$niej dokonanych pomiarow otrzymujemy szerokos¢ 1 dlugos¢ na
ktére trzeba uciagé profile.

W przypadku okien drewnianych jednoramowych z okapnikiem np.: Stolbud Wtoszczowa,
Wotomin, Stolbud Wroctaw, Sokoétka itp. Réznica pomiaru w stosunku do okien PCV jest w
pomiarze wysokosci, przy oknach drewnianych wysoko$¢ mierzymy od gornego felca
o$cieznicy do gornej krawedzi okapnika wzdhuz felca o$cieznicy jak pokazano na

rysunku nr 2.

Od tak zmierzonych wymiarow odejmujemy dwie state od szerokosci S — (42mm),
wysokosci H — (51mm).

Po odje¢ciu stalych otrzymujemy szeroko$¢ i wysoko$¢ na jaka trzeba ucia¢ profile.

Po wykonaniu tych czynno$ci mamy po dwa profile szerokosci 1 wysokosci gotowe do
ztozenia.

Nastepng operacja jest wiercenie w profilach otworéw pod wkrety uchwytow mocujacych
obrotowych (blaszek) wg. rysunku nr 3. Na rysunku nr 3 pokazano rozmieszczenie otworéw
na profilach do okien drewnianych i PCV.

Ilo$¢ wierconych otworéw w profilach przyjmujemy wedtug Tabeli nr 2.
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Przed wierceniem otworow o 2,5 pod wkrety M3 w profilach rysunek nr 3, nalezy wsadzi¢ do
wnetrza profilu, w miejsce gdzie bedzie wiercony otwor, klocek PCV.

Klocki PCV przepychamy we wlasciwe potozenie przy pomocy naroznika PCV, lub
popychacza metalowego tak, aby $rodek klocka pokryt si¢ z punktem na profilu przez ktory
bedzie wiercony otwor.

Przyktad: dhugos¢ profilu jest rowna 1300mm musimy wywierci¢ dodatkowy otwor w
potowie wysokosci profilu , zaznaczamy srodek profilu wktadamy klocek PCV i przy pomocy
popychacza ustawiamy $rodek klocka PCV, tak aby si¢ pokryt z kreska na profilu i dopiero
wtedy mozemy wierci¢ otwor w profilu i klocku PCV.

Po wlozeniu wszystkich klockéw PCV i naroznikéw PCV, elementy ramki wkladamy do
prowadnicy rysunek nr 3 i wiercimy otwory o0 2,5 mm.

Po wywierceniu wszystkich otworéw sktadamy ramke w jedng calo$¢ za pomoca naroznikoéw
z PCV. Teraz czeka nas jedna z ostatnich czynnos$ci montazu ramki tzn. zatozenie siatki na
ztozong ramke. Czynnos$¢ ta wykonujemy na specjalnie przygotowanym stole monterskim,
ktory rozni si¢ od stotu normalnego tym, ze jest troche pochylony i posiada listwy , ktore
tworza ze sobg kat 90° w dolnym lewym rogu stotu.

Dwie listewki przykrecone do stotu pod katem 90° wzgledem siebie dajg nam pewnos¢, ze w
momencie weciskania gumy dociskowej w rowek profilu ramka nie bedzie si¢ przesuwac i
bedzie posiadata idealny ksztalt prostokata, a nie réwnolegtoboku co si¢ moze czasem
zdarzy¢ po zatozeniu siatki.

Teraz przystepujemy do montazu siatki w ramce. Ramke¢ na stole uktadamy tak, aby
rozpoczaé wciskanie uszczelki w rowek profilu w prawym gérnym rogu ramki patrza na
lezaca ramke na stole. Rozktadamy siatke na ramce i zaczynamy wciska¢ uszczelke.
Uszczelke wciskamy specjalng rolka zaczynajac od goérnego prawego naroznika wzdiuz
profilu z uwaga obserwujac siatke, aby widkna siatki uktadaly si¢ réwnolegte do krawedzi
profilu. Uszczelke wciskamy powoli ale ptynnie bez przystankow. Gdy dojdziemy do konca
profilu przektadamy uszczelke na szeroko$¢ ramki i powtarzamy operacje. Wciskamy
wstepnie uszczelke w rowek profilu i1 pltynnie rolka jedziemy w dot ramki prowadzac widkna
siatki rownolegle do krawedzi profilu. Gdy dojdziemy do drugiego naroznika, obracamy
ramke o 180° w prawo. Czeka nas teraz dos¢ wazny moment, gdyz jest to ostania faza
montazu w ktérym napinamy siatk¢ na ramke, a od tego napiecia zalezy caly efekt naszej
pracy. Tak samo jak poprzednio rozpoczynamy od wcisni¢cia uszczelki 1 posuwajac si¢
ptynnie lewa dlonig napinamy wstepnie siatke do stolu. Napiecie siatki nie powinno by¢ zbyt
duze, gdyz powoduje wciagniecie profili do srodka.

Na ostatnim odcinku tj. szeroko$ci zakladamy na $rodku profilu w jego rowku ucho
plastikowe na ktore idzie siatka. Na to wszystko wciskamy uszczelke. W miejscu gdzie jest
ucho uszczelke wciskamy dos¢ mocno tak, aby nie wystawala z rowka. Po wcisnigciu
uszczelki do rowka profilu na catym obwodzie ucinamy ja ostrym nozem. Ucigty koniec
nalezy wcisng¢ do profilu $rubokretem. Po zakonczeniu weiskania uszczelki, za pomoca noza
z wysuwanym ostrzem , obcinamy nadmiar siatki po calym obwodzie ramki szczegodlnie
uwazajac by nie przecia¢ napigetej siatki.

Ostatnim etapem montazu jest przykrecenie mocujacych uchwytow obrotowych (blaszek).
Blaszki maja swoja numeracje w zalezno$ci od systemu profilu do ktoérego aktualnie
wykonujemy ramke tabela nr 2. Kazda blaszka jest przykrecona $rubka z tbem okraglym z
nacieciem gwiazdkowym. Migdzy blaszka a profilem montujemy podktadke mosiezng.

Srubki maja drobny gwint i wkrecenie ich $rubokretem zajmuje duzo czasu, dlatego najlepie;
jest to robi¢ wkretarka akumulatorowa.

Zdajemy sobie spraweg, ze opis teoretyczny najlepiej jest potwierdzi¢ praktyka.

Dla chetnych przeprowadzamy szkolenia praktyczne w naszym zakladzie, dzielac si¢
wszystkimi praktycznymi uwagami. Maja one by¢ pomocne, tak aby montaz ramek statl si¢
jak najbardziej prosty i przynosit duzo zadowolenia oraz korzysci finansowych.

W przypadku pojawinia si¢ probleméw udzielamy wyczerpujacych wyjasnien i porad.

Zyczymy przyjemnej pracy i duzo satysfakcji z podjetego wyzwania.
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